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1. паспорт  ПРОГРАММЫ ПРоизводственной практики
по профессиональному модулю

 ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
1.1. Область применения программы

Программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»
Программа производственной практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области сварочного производства при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место производственной практики в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Производственная практика относится к профессиональному циклу.

1.3. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения дисциплины: 
В результате освоения производственной практики студент должен 
             иметь практический опыт:

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки;

уметь:
- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

         - владеть техникой дуговой резки металла;
знать:

- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

- основы дуговой резки;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.
 1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы производственной практики:
максимальная  нагрузка - 216 часов
2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
2.1. Объем производственной практики и виды производственных  работ
	Вид работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	216

	Производственная  практика 
	210

	Выполнение проверочной работы
	6


2.2. Примерный тематический план и содержание производственной практики ПП.02 «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом»
	Наименование тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1
Ручная дуговая сварка средней сложности деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного. 
	1.Инструктаж по технике безопасности. Организация и планирование труда на рабочем месте. 
2. Подготовка деталей к сварке.
3.РДС встык деталей и узлов из углеродистой стали во всех пространственных положениях, кроме потолочного.
4.РДС втавр встык деталей и узлов из углеродистой стали во всех пространственных положениях, кроме потолочного.

5.РДС внахлест встык деталей и узлов из углеродистой стали во всех пространственных положениях, кроме потолочного.
	6
6

6
6

6
	2-3

	Тема 2

Ручная дуговая сварка простых деталей из конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного. 
	1.РДС встык деталей и узлов из конструкционной стали во всех пространственных положениях, кроме потолочного.

2.РДС втавр деталей и узлов из конструкционной стали во всех пространственных положениях, кроме потолочного.

3.РДС внахлест деталей и узлов из конструкционной стали во всех пространственных положениях, кроме потолочного.
	6

6

6
	3

	Тема 3

Ручная дуговая кислородная резка, строгание деталей средней сложности из малоуглеродистых, легированных, специальных сталей, чугуна и цветных металлов в различных положениях. 
	1. Выполнение ручной дуговой кислородной резки и строжки деталей средней сложности из малоуглеродистых сталей.

2. Выполнение ручной дуговой кислородной резки и строжки деталей средней сложности из легированных и специальных сталей. 

3. Выполнение ручной дуговой кислородной резки и строжки деталей средней сложности из чугуна. 

	6
6

6


	3

	Тема 4
Наплавление изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 
	1. Дуговая многослойная наплавка на пластины из углеродистой стали.
2. Дуговая многослойная наплавка на цилиндрическую поверхность.

3. Дуговая наплавка кольцевых швов на трубах с поворотом и без.

4. Дуговая наплавка режущих инструментов.
	6
6

6
6

	3

	Тема 5

Ручная дуговая сварка средней сложности деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 
	1. Дуговая сварка стыковых соединений из швеллера.
2. Дуговая сварка стыковых соединений двутавровых балок.

3. Дуговая сварка решеток из арматуры.

4. Сварка хребтовых балок.

5. Сварка штуцеров, люков.

6. Дуговая сварка труб различного диаметра при горизонтальной оси трубы.
7. Дуговая сварка труб различного диаметра при вертикальной  оси трубы.
8. При​варка труб к плоскостным элементам. Приварка заглушек к торцам труб.
9. Дуговая сварка труб под углом 90 градусов.
10. Дуговая сварка различных отводов из труб.


	6
6

6

6

6

6

6

6

6

6


	3

	Тема 6

Ручная дуговая сварка средней сложности деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из чугуна во всех пространственных положениях сварного шва.
	1. Дуговая сварка чугуна (холодная) во всех пространственных положениях сварного шва.
2. Дуговая сварка чугуна (горячая) во всех пространственных положениях сварного шва.
	6
6
	3

	Тема 7

Ручная дуговая сварка средней сложности деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 
	1. Дуговая сварка труб из алюминия.

2. Дуговая сварка штуцеров и люков из алюминия.

3. Дуговая сварка меди и ее сплавов.
	6
6

6


	3

	Тема 8

Ручная дуговая сварка сложных деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 
	1. РДС трубопроводов.
2. РДС штуцеров.

3. РДС хребтовой балки.
	6
6

6
	3

	Тема 9
Наплавление нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций.
	1. Наплавление нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций.
	6
	3

	Тема 10
Наплавление сложных деталей, узлов и сложных инструментов.
	1. Наплавление сложных деталей, узлов и сложных инструментов.
	6
	3

	Выполнение проверочной работы
	
	6
	3

	Всего:
	216
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
Отчет впредоставляется в виде  дневника, выполненных работ (приложение 1) в соответствии с программой.

По итогам производственной практики руководитель практики проставляет студентам зачет с оценкой (по пятибалльной системе). 
        3. условия реализации программы Производственной ПРАКТИКИ
        3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению.
Реализация программы производственной практики требует наличия производственных мест, сварочной лаборатории и центральной заводской лаборатории.

Оборудование лаборатории и рабочих производственных мест: 

- наличие укомплектованных рабочих мест; 

- комплект инструментов, приспособлений;

- чертежи сварных конструкций.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

    1. Чернышов Г. Г. Технология электрической сварки плавлением - М: Academia, 2015.

2. Милютин В. С., Катаев Р. Ф. Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением - М: Academia, 2015.  

3. Казаков Ю. В. Сварка и резка материалов – М: Академия, 2014.

4. Маслов В.И. Сварочные работы: Учеб. для нач. проф. Образования - М.: ИРПО; изд. центр «Академия», 2014.  

Дополнительные источники:

1. Маслов Б. Г., Выборнов А. П. Производство сварных конструкций - М: Academia, 2014.

2. Овчинников В. В. Контроль качества сварных соединений – М: Академия, 2017.

3. ФГОС по профессии НПО 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)».

4. Положение о производственной (профессиональной) практике студен​тов, курсантов образовательных учреждений среднего профессионального образования.
5. Рекомендации по безопасному проведению производственной (профес​сиональной) практики студентов, курсантов образовательных учреждений высшего и среднего профессионального образования и обучающихся учре​ждений начального профессионального образования на опасных производ​ственных объектах, подконтрольных Гостехнадзору России.
Интернет – ресурсы:
1. http://www.osvarke.com/ [справочник Оборудование и материалы]
2. http://weldingsite.com.ua/ [Шрайберг Г. Электронный учебник 300 схем источников питания]
3. http://www.cbapka.ru/ [пособие Сварка и сварочное оборудование]
4. http://svarka-info.com [Каталог оборудования]
5. http://www.svarkainfo.ru [Куркин С.А., Ховов В.М., Рыбачук А.М. 

Электронный учебник Технология, механизация и автоматизация производства сварных конструкций]

6. http://www.autowelding.ru/ [справочник Сварочные материалы]
7. http://svar-tech.com/ [справочник Сварочные технологии]

8. http://www.weldportal.ru/ [каталог Сварочное оборудование]
   4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

         Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется руководителем практики в процессе прохождения практики, самостоятельного выполнения студентами заданий, выполнения практических  работ. В результате освоения  производственной практики в рамках профессионального модуля студенты проходят промежуточную аттестацию в форме дифференцированного зачета с предоставлением дневника выполненных работ. 
	Результаты обучения
(освоенные умения в рамках ВПД)    


	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	ПМ.02 

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	

	ПК 2.1. 

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	 - Оценка во время производственной практики

 - Оценка результатов выполнения проверочной работы.


	ПК 2.2

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	

	ПК 2.3. 

Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 
	

	ПК 2.4. 

Выполнять дуговую резку различных деталей.
	


Приложение 1

Дневник  прохождения учебной практики
	№

п/п
	Перечень выполненных работ
	Продолжительность работы
	Дата
	Подпись руководителя
	Подпись студента

	1
	2
	3
	
	4
	5
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